Tekniskt
datablad
PLA

Kemiskt namn

Beskrivning

Huvudegenskaper

Tillampningar
Olamplig for

Filamentspecifikationer

Diameter
Max. rundhetsavvikelse
Filamentets nettovikt

Filamentlangd

Farginformation

Tekniskt datablad — Ultimaker PLA

Ultimaker

Polylaktid

Ultimaker PLA-filament erbjuder 3D-utskriftsarbete utan
problem tack vare sin tillforlitlighet och fina ytkvalitet. Var
PLA ar tillverkad av organiska och férnyelsebara kéllor.
Produkten ar séker, enkel att anvanda for utskrifter och
den ger mojlighet till ett brett urval av tillampningar for
bade nybdrjare och avancerade anvandare.

PLA mojliggor skapandet av hogupplosta delar med hjalp
av bra draghallfasthet och ytkvalitet, ett material som

ar enkelt att arbeta med vid héga utskriftshastigheter,
anvandarvanlighet bade i hemmet och pa kontoret. Det
finns ett brett urval av fargalternativ tillgangligt.

Tillverkning av hushallsverktyg, leksaker,
utbildningsprojekt, visningsobjekt, arkitekturmodeller och
prototypframstallning samt gjutningsmetoder med vax
for att skapa metalldelar.

Kontakt med livsmedel och in vivo-tillampningar.

Langvarig anvandning utomhus eller tillampningar dar
den utskrivna delen utsatts for temperaturer 6ver 50 °C.

Varde Metod

2,85+ 0,10 mm -

0,70 mm -

350 g/750 g -

~44 m/~95 m -

Farg Fargkod
PLA gron RAL 6018
PLA svart RAL 9005
PLA silvermetallisk RAL 9006
PLA vit RAL 9010
PLA genomskinlig Inte tillampligt
PLA orange RAL 2008
PLA bla RAL 5002
PLA magenta RAL 4010
PLA réd RAL 3020
PLA gul RAL 1003
PLA parlvit RAL 1013
Sida 1



Mekaniska egenskaper (*)

Styvhetsmodul

Draghallfasthet

Brottspanning

Tojningspakanning

Brottdjning

Bojhallfasthet
Bojningsmodul

Izodseghet, skarad (vid 23 °C)
Charpyseghet (vid 23 °C)

Hardhet

Termiska egenskaper

Massflodeshastighet for smalta (MFR)

Varmedeflektion (HDT) vid 0,455 MPa
Varmedeflektion (HDT) vid 1,82 MPa
Glasomvandling

Termisk utvidgningskoefficient
Smalttemperatur

Svalningskrympning

Andra egenskaper

Relativ densitet

Brandfarlighetsklassificering

(*) Se kommentarer.
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Formsprutning

Vanligt varde

Vanligt vdrde

6,09 g/10 min

~60°C

145-160 °C

Vanligt vérde

1,24

Sida 2

Testmetod

3D-utskrift

Vanligt varde

2 346,5 MPa

49,5 MPa

45,6 MPa

3,3%

5,2 %

103,0 MPa
3 150,0 MPa

5,1 kJ/m?

83 (shore D)

Testmetod

ISO 1133

(210°C, 2,16 kg)

ISO 11357

ISO 11357

Testmetod

ASTM D1505

Testmetod

ISO 527

(1 mm/min)

ISO 527

(50 mm/min)

ISO 527

(50 mm/min)

ISO 527

(60 mm/min)

ISO 527

(50 mm/min)

ISO 178

ISO 178

ISO 180

Durometer



Kommentarer

Egenskaper som rapporteras har ar ett medelvarde for en vanlig sats. Testproverna for 3D-utskrift skrevs ut i XY-
planet med den normala kvalitetsprofilen i Cura 2.1, en Ultimaker 2+, ett 0,4 mm munstycke, 90 % fyllning, en
munstyckstemperatur pa 210 °C och en temperatur for byggplattan pa 60 °C. Vardena ar medelvardet for fem vita och
fem svarta prover for drag-, bojnings- och slagproverna. Shore-hardheten D mattes i en 7 mm tjock fyrkant utskriven
i XY-planet med den normala kvalitetsprofilen i Cura 2.5, en Ultimaker 3, en 0,4 mm skrivarkdrna och 100 % fylining.
Ultimaker arbetar kontinuerligt med att utoka mangden av uppgifter for tekniska datablad.

Ansvarsfriskrivning

All teknisk information eller hjélp som tillhandahalls hari ges och tas emot pa eget ansvar och varken Ultimaker eller
dess dotterbolag ger nagon garanti som ar relaterad till eller pa grund av informationen. Varken Ultimaker eller dess
dotterbolag atar sig nagot ansvar for anvandningen av denna information, eller ndgon produkt, metod eller utrustning
som namns, och du maste fatta egna beslut om dess lamplighet och fullstandighet for din egen anvandning, for skydd
av miljon samt for hélsa och sakerhet for dina anstallda och képare av dina produkter. Ingen garanti ges for saljbarhet
eller [amplighet for nagon produkt och ingen information hari avskaffar nagon del av Ultimakers forsaljningsvillkor.
Specifikationer kan dndras utan foregdende meddelande.
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